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TANUSITVANY

TUVRheinland

Az EU tipus megfelel6ségi vizsgalatrol
az EC 2006/42/EC, 12 cikkely, 3b szakasz Gépek szabvany szerint

Nyilvantartasi sz.: BM 50418591 0001
Ugyirat szam: 50100405 001

Jogosult: CHIU TING MACHINERY CO.,LTD.
No. 78, Yuang Feng Road.,
Taiping Dist., Taichung City 411
Taiwan, R.O.C.

Termék: Korflirészgép
(asztali flirészgép)

Azonositas: Tipus megjelolés: a) TH63, FUSION2
b) TH64, FUSION3
c) TH65, FUSION1
Sorozatszam: GE1819CT01005 TH63
GE1819CT11003 TH64
Névleges fesziiltség: AC 230V, 50Hz
Névleges teljesitmény: a) 1300W
b) 2200W
c) 1100W
Védelmi osztaly: I

Ez a termék megfelel a 2006/42/EK tanacsi iranyelv I. mellékletében foglalt valamennyi kbvetelménynek. Ez az
EK tipusvizsgalati tanusitvany a fenti termék 1X. mellékletben meghatarozott és a vallalat miszaki jelentésében
dokumentalt értékelésére vonatkozik. Ez nem jelenti a teljes gyartas értékelését, és nem teszi lehetévé a TUV
Rheinland megfeleléségi jeldlés hasznalatat. A tanusitvany jogosultja jogosult ezt az EK-tipusvizsgalati
tanusitvanyt az iranyelv 1l. melléklete szerinti EK-megfeleléségi nyilatkozattal egyitt hasznalni.

Ervényesség: 2023.09.20. Tanusito szervezet

Datum 2018.09.21.

TOV Rheinland LGA Products GmbH — TillystraBe 2 — 90431 Niirnberg

CEa CE-jeldlés akkor hasznalhatd, ha minden ide vonatkozé és hatélyos iranyelvnek megfelelnek. CE
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MEGFELELOSEGI TANUSITVANY

TUVRheinland

Kisfesziltségl gépek 2014/35/EU iranyelve

Nyilvantartasi sz.: AN 50418592 0001
Ugyirat szam: 50100405 002

Jogosult: CHIU TING MACHINERY CO.,LTD.
No. 78, Yuang Feng Road.,
Taiping Dist., Taichung City 411
Taiwan, R.O.C.

Termék: Korflirészgép
(asztali flirészgép)

Azonositas: Tipus megjeldlés: a) TH63, FUSION2
b) TH64, FUSION3
c) TH65, FUSION1

Sorozatszam: GE1819CT01005 TH63

GE1819CT11003 TH64
Névleges feszlltség: AC 230V, 50Hz
Névleges teljesitmény a) 1300W

b) 2200W

c) 1100W

Védelmi osztaly: I

Ez a megfelel6ségi tanusitvany a fenti termék egy mintajanak értékelésén alapul. A miiszaki jelentés és a
dokumentacié az Engedélyezés jogosultjanal érhet6 el. Ez megerésiti, hogy a vizsgalt minta megfelel a
2014/35/EU tanacsi iranyelv, az ugynevezett kisfesziiltségl iranyelv |. mellékletének. Ez a tanusitvany nem
mindsiil a termék sorozatgyartasanak értékelésének, és nem teszi lehetévé a TUV Rheinland megfelelSségi jel
hasznalatat. A tanusitvany jogosultja jogosult ezt a tanusitvanyt az irdnyelv IV. melléklete szerinti EK-
megfeleléségi nyilatkozattal egyltt hasznalni.

Tanusitoé szervezet

——

Datum 2018.09.21. Dipl. Ing: . Feuker
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TOUV Rheinland LGA Products GmbH - TillystraBe 2 — 90431 Niirnberg

CEa CE-jeldlés akkor hasznalhatd, ha minden ide vonatkozé és hatélyos iranyelvnek megfelelnek. CE
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HU - Magyar
Kezelési utmutato

Tisztelt, gyfellink,

készonjik, hogy minket valasztott, és az IGM csapatja Uidvézolji Ont a Laguna Tools gépek tulajdonosainak
csoportjaban. Megértjik, hogy ma szamtalan famegmunkalo6 gépet gyartd marka van a piacon, és nagyra

értékeljuk, hogy ugy dontétt, hogy Laguna Tools gépet vasarol az IGM-tél.

Minden Laguna Tools gép az tgyfelek kivansaga szerint van megtervezve. A Laguna Tools a gyakorlati
tapasztalatainak kdszdnhetéen folyamatosan dolgozik az innovativ és professziondlis gépek létrehozasan.

Gépek, amelyek mialkotdsok létrehozésara inspiralnak és amelyekkel 6rém dolgozni.
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8.1 Hosszanti vagas

8.2 Hosszanti szog alatti vagas

8.3 Kisebb munkaanyagok hosszanti vagasa
8.4 Keresztiranyu vagas

8.5 Szdg alatti keresztiranyu vagas

8.6 Gér vagas

9. Karbantartas
A flirészgép alkatrészeinek térképe

10. Hibaelharitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kijelentjiik, hogy ez a gyartmany medfelel a kezelési Gtmutato 2. old. talalhaté iranyelvnek és normaknak.

1.1 Garancia

Az IGM nastroje a stroje s.r.o.vallalat mindig arra térekszik, hogy minéségi és nagy teljesitmény( terméket szallitson. A jotallas
érvényesitése az érvényes IGM nastroje a stroje s r.o. vallalat Kereskedelmi feltételeivel és a garancialis feltételekkel van

vezérelve.

2. A kézikdnyvrél

Ennek a kézikdnyvnek az a célja, hogy korlltekintéen ismertesse Uj gépének bedllitasait, karbantartasat és médositasat. Az
altalanos biztonsagi utasitasokon kivil ez a kézikdnyv NEM vonatkozik a famegmunkalasi vagy fémmegmunkalasi technikakra

és a biztonsagos Uzemeltetéshez sziikséges megfelel6 biztonsagi 6vintézkedésekre.

Szamos szervezet foglalkozik publikacidkkal a gép biztonsagos kezelésérdl, technikajardl és megfeleld hasznalatarol.

3. A gép jellemzéi

3.1. A gép részei

Professzionalis asztal betét (telepitve van a flirészgépen)

250 mm korflrészlap (telepitve van a flirészgépen)

Hasité ék (telepitve van a flirészgépen)

Sz6g vonalzé (flirészgép oldalan van)

Alkatrészek régzitéi (telepitve van a flirészgépen) Hosszanti vonalzé
A korflrészlap védéburkolata

Kulcs

Szerel6 kulcs

3.2 Miiszaki adatok

Tapfesziltség 230V / 50Hz/ 1 fazisu

A motor tipusa Aszinkron AC motor TEFC kondenzatorral
Teljesitmény 1450 W

Aramer&sség teljes megterhelésnél 6,5 A

Indit6 kondenzator 400 pF

Kondenzator 50 pF

Kapcsolo tipusa Magneses tulterhelés-védelemmel
Energia atvitel Ekszij 142J FJ

Téapkabel 2m/ HO7RNF

Dugasz (villa) CEE 7/7

Javasolt megszakito 13A

Altalanos

Méretek (SzxHxM) 1550 mm x 1405 mm x 1100 mm

Szallitasi méretek (Sz x H x M) 1330 mm x 700 mm x 790 mm

Tomeg (tartozékok nélkil) 110 kg
Szallitasi tomeg: 120 kg

Elszivas: Csonk atméré 101, 6 mm
Elszivas m3/6ra, min. 934 m3/h
Zaj kibocsatas N/A

A korfiirészlap specifikacidja
A Kkorflrészlap atméréje 250 mm
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A korflrészlap rogzitése 30 mm

Fordulatszam 3800/perc

A korflrészlap forgasa Az 6éramutaté jarasaval egyiranyban (rogzités iranyban)
Hosszanti vagas vonalzéval 914.4 mm jobbra (1,320.8 mm kiegészitével)
Max. vagas magassag 90° 79 mm

Max. vagas magassag 45° 56 mm

A korflrészlap dontésszdge 45° balra, 3° tiske beallitasara

A flirészgép mérete, a bévitével egylitt (HxSzxV) 1117.5 mm x 1663 mm
Az oldalsé asztal mérete (HxSz) 792 x 305 mm

A szdg vonalzé rogzité hornya 19 és 23 mm, T-horony

A hosszanti vonalzé tipusa Allithaté vonalzé excentrikus régzitéssel

A vonalzé mérete (HxSzxV) 670 x 80 x 17 mm

Az asztal betét tipusa Professzionalis asztal betét

A betét mérete (HxSzxV) 372 x104.5 x 13 mm

Munka magassag (fold- asztal) 887 mm

3.3 F6 elemek

» A motor robusztus ontéttvas felfliggesztése.

* Badogbdl készult vezérld kerék.

» Két T horony a korfiirész mindkét oldalan.

* Sima és konny( dontés és vagasi magassag-szabalyozas.
* Korflrészlap gyorscserél kar.

« Allithaté kézponti kapcsolo.

* A hasité ék gyors szerelése.

» Hatulso kiegészitd asztal az arban benne van.

4. Altalanos munkavédelem
Figyelmeztetés: Olvassa el az 6sszes biztonsagi elirast. A biztonséagi eléirasok nem betartasa a gép karosodasat és a kezeld
illetve a kdzelben lévék sérilését okozhatja. Tartsa be az 6sszes figyelmeztetést és elbirast.

4.1 A gép hasznalata
» Az asztali flrészt és az vonalzét csak a kdvetkezé célokra lehet hasznaini:
- Laminalt és nem laminalt anyagok (pld. Forgacslap, MDF, butorlap...)
- Tomor fa
- Gipszkarton, furnér, megfelelé befogdeszkozzel
- Dimenziésan stabil mianyagok (hére keményedd, hére lagyuld). Ezen anyagok vagasakor altalaban nem all fenn a
por, a forgacs és a termikus bomlastermékek kockazata.
Eszk6zok:
* A kivalasztott korflirészlap ugyanugy meg kell, hogy feleljen a konkrét munka végzésre, mint a konkrét anyaghoz is.

*» A vagashoz csak a 250 mm atmérdji, keményfém mikroszemcsés fogakkal ellatott korflirészlap felel meg, a régzitd nyilas
atméréje 30mm.

* A vagashoz nem szabad hasznalni a gyorsvagasra alkalmas acél illetve a krom- vanadium korfiirészlapokat.

* A korflrészlapok illetve a rogzité eszkdzok az EN 847-1: 2013.
A flirészgép elhelyezése:

* A gépet nem szabad kultéren vagy nagy nedvességtartalmu illetve robbanasveszélyes helyiségben hasznalni.
* A gépet megfelel§ elszivé berendezéssel lehet csak hasznalni.

* A megfelel6 kérnyezé hémérséklet: + 10 °C - + 35 °C.

* Tengerszint feletti magassag: 1000 m a tengerszint felett.

* A nedvesség nem lehet tébb 35°C hémérsékleten 50%-nal.

* A rendeltetésszer(i hasznalat magaban foglalja a megadott izemeltetési, karbantartasi és javitasi feltételek, valamint a
kézikdényvben szerepld biztonsagi informaciok betartasat is.
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+» Az asztali flrészt csak olyan személyek hasznalhatjak, szerelhetik és karbantarthatjak, akik ismerik a gépet és tisztaban
vannak a veszélyekkel.

+ Be kell tartani az ide vonatkozo balesetmegel6zési eléirasokat és az egyéb altalanosan elfogadott miszaki biztonsagi
szabalyokat.

* A javitast csak felhatalmazott személy végezheti. Csak eredeti csere alkatrészeket szabad hasznalni. Semmilyen garanciat
nem vallalunk a nem eredeti alkatrész hasznalatabol eredd karért.

Figyelmeztetés: Tilos a gépet robbanasveszélyes kornyezetben hasznalni!

4.2 Munkateriilet

* Tartsa a gépet gyerekektdl illetve olyan személyektdl védve, akik nem tudnak a géppel dolgozni. Ne engedélyezze, hogy a
korllotte allék hozzaérjenek a géphez vagy a tapkabelhez. A munkaterileten csak a gép kezel6je tartézkodhat.

* Tartsa a munkateret tisztan és jol megvilagitva. A nem tiszta munkatér korlatozhatja a gép hasznalatat és sérilés oka is lehet.

» Gy6z6djon meg arrél, hogy a munkatér biztonsagos és nem elérhetd képzetlen személyek és gyerekek altal. Ha lehetséges, a
gépet és a munkateriletet zarja le és minden gépet kapcsolja le a tapfesziiltségrol.

* A gépet illetve részeit ne raktarozza és ne helyezze vizes, nedves vagy veszélyes helyre. Sohase hasznalja a gépet nedves
vagy vizes kdzegben; fennall az aramités veszélye. Az ilyen kdzegbe kihelyezett gép karosodast vagy személyi sériilést
okozhat. Ne hasznalja a gépet tlizveszélyes folyadékok vagy gazok kozelében.

* Ne hasznalja a gépet tlizveszélyes folyadékok vagy gazok kdzelében. A gép szikrat okozhat, amely begyujthatja a port vagy a
g6zoket.

* Legyen figyelmes, Ggyeljen mit csinal, és az elektromos késziilékekkel valé munkak esetében hasznalja a jézan észt. Ne
hasznalja az elektromos késziilékeket se a flirészgépet faradtsag, drog, alkohol vagy gyogyszer hatésa alatt. Pillanatnyi
figyelmetlenség komoly sértilés okozdja lehet.

* Viseljen véd6 oltozéket. Viseljen védészemiiveget. Védbfelszerelés, példaul porvédé maszk, csiszasmentes biztonsagi cip6,
sisak vagy hallasvédé eszkdz megfelel6 korilmények kdzott torténd hasznalat esetén csokkenti a sériilés valészinliségét.

* Biztositsa a gép véletlenszeri inditas védelmét. A tapfesziiltségre val6 csatlakoztatas el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a
kapcsolé ON helyzetben (ki van kapcsolva) van.

» Kapcsolas el6tt a gép felliletérél tavolitson el mindent (kulcsokat, eszkézdket). Barmilyen gépen hagyott eszkoz, alkatrész
inditaskor sérllést okozhat.

» Ne déljon a gépre. Munka kdzben mindig tartsa be a megfelelé egyensllyt, és ne hajoljon a gép folé. Varatlan helyzetekben
tobb ellendrzést gyakorolhat a gép felett.

« Viseljen megfelel6 ruhazatot. Ne viseljen laza ruhat vagy ékszereket. Ne tartsa a hajat és az 6ltozéket a mozgd részek
kbzelében. A mozgé részek bekaphatjak a laza ruhat, az ékszereket vahy a hosszu hajat.

* Ha lehet6sége van a gépet elszivokhoz és hasonlé eszk6zokhoz csatlakoztatni, ellenérizze, hogy megfeleléen vannak-e
csatlakoztatva ezekhez a rendszerekhez. Az elszivo hasznalata cs6kkenti a porral val6 érintkezés kockazatat a mihelyben.

« Es ha mar meg is szokta a gépen valé munkat, legyen 6vatos. A figyelmetlen hasznalat kiilénb6zd sériilést okozhat a pillanat
téredéke alatt.

« A legfontosabb, ismerni a sajat gépet. Olvassa el a kezelési Utmutatot és a gépre szerelt cimkéket és értse meg 6ket.
Ismerkedjen meg a gép hasznalataval, korlatozasaival és veszélyeivel, amelyek a gép Uzemeltetésébdl szarmazhatnak.

» Hasznaljon véd&szemuveget. Bizonyos gépek hasznalatakor a véd6szemuvegen kivil egyéb arcvedét is viselni kell.
Ismerkedjen meg a védé ruhazat helyes viseletével.

* Hasznaljon hallasvédét. Egyes gépek magas zajszinten miikddnek. A sériilések elkerllése érdekében mindig viseljen
hallasvédot.
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+ Védje magat az aramutés ellen.
Kertlje a fizikai érintkezést a foldelt feliletekkel és a gép alkatrészeivel, amelyek elektromos veszélyt jelentenek.

* Kertlje el a véletlenszeri inditast.
A tapfesziltségre vald csatlakoztatas el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a kapcsoléd ON helyzetben (ki van kapcsolva) van.

* Ne tavolitsa el a biztonsagi elemeket. A sérllések kockazatanak minimalizalasa érdekében a gépen olyan alkatrészek vannak,
mint példaul a hasito ék, a flirészlapvédd, a lenyomo gerinc, az adagoldk stb. Ezek a sériilés kockazatanak minimalizalasara
vannak a gépen. Hagyja ezeket a kiegészitéket a helyén, ha nem rendelkezik biztonsagi felszereléssel.

* Legyen mindig figyelmes és 100% figyelmet forditson a gépre. Ennek elmulasztasa sulyos sérilést okozhat a kezelében vagy
a a gép korul levékben.

* Ne hagyatkozzon a biztonsagi elemekre. Ennek a gépnek a kezel6je 100% felel a sajat biztonsagaért. A géphez adott
biztonsagi és védé elemek nem elegendéek a biztonsag biztositasahoz.

* Rendszeresen ellendrizze az alkatrészek allapotat és ezek séruléseit. Minden hasznalat el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy sem
a gép, sem az alkatrészei nem sérultek és nem all fenn a gép vagy az alkatrész sériilésének kockazata. Ha a gépen vagy az
alkatrészén sérllést vesz észre, rogton allitsa le a gépet és vonja ki a gépet az tzembe helyezéstdl, ameddig, nem lesz
lecserélve a sérlilt rész.

Figyelmeztetés: Minden javitasi munkat képzett szakmunkéas végezheti.

Figyelmeztetés: Javitashoz csak eredeti IGM-t6l beszerzett Laguna Tools alkatrészt hasznaljon. Mas alkatrész a gép
karosodasat vagy sérulést okozhat.

Figyelmeztetés: Csak ajanlott kiegészitét hasznaljon. Mas kiegészité a gép karosodasat vagy sérulést okozhat.

4.4 A gép hasznalata

* Ne hasznalja az eszkdzoket erével. A megfelel6 miikddéshez hasznalja a megfelel6 szerszamot és gépet.

A megfelel6 géppel vagy szerszammal a munkat jobban és biztonsagosabban végzi el.

* Ha nem mikddik a kapcsol6 ne hasznalja a gépet.

Mindenféle elektromos késziilék, amelyet a kapcsoléval nem lehet vezérelni veszélyesek és ki kell 6ket javittatni.

» Miel6tt barmilyen beallitast elvégezne, kiegészitéket cserélne vagy tarolas elétt, hizza ki a csatlakozdédugét az aramforrasbol
és / vagy tavolitsa el az akkumulatort, ha lecsatlakoztathatd. llyen elsédleges biztonsagi eléirasok minimalizaljak a véletlenszer(
inditas kockazatat.

* Tartsa a gépeket gyermekektél elzarva, és ne engedje, hogy a gépet olyan személyek Uzemeltessék, akik nincsenek
megismertetve ezen eldirasokkal és a géppel, vagy nem dolgoztak a géppel. A gép nem képzett felhasznal6 kezében
veszélyes.

* Tartsa karban a gépet és a kiegészitéket. Ellendrizze, hogy a mozgé alkatrészek megfeleléen vannak-e beallitva vagy rogzitve
vannak-e, nem sériltek-e. Ha a gép meghibasodik, a tovabbi izemeltetés el6tt elétt javitsa meg.
Sok sériilés a gép elégtelen karbantartasabol ered.

» A vago szerszamokat tartsa élesen és tisztan. A j6 él(, megfeleléen karbantartott szerszamok kevesebbszer akadnak el és
kénnyen kezelhetdk.

* A gépet és a kiegészitdit hasznalja az ezen utasitdsoknak megfeleléen, figyelembe véve a munkakdorilményeket és az
elvégzend6 munkakat. A gép nem a tervezett célu hasznalata, sériléseket vagy a gép karosodasat okozhatja.

* A gépen lév6 fogantyukat tartsa tisztén, olaj és kenéanyag mentesen. A csuszos fogantyuk és a fogofellletek
megakadalyozzak a gép biztonsagos kezelését és iranyitasat varatlan helyzetekben.

* Tartsa be a gép javasolt sebességét. A gép jobban és biztonsagosabban fog lizemelni, ha be lesz tartva a helyes sebesség
(fordulatszam).

* A munkéhoz csak megfelel6 eszkdzodket hasznaljon. Ismerkedjen meg a gép lehetéségeivel és korlatozasaival. Egyszerlien
fogalmazva: ne prébalkozzon "egy négyzet alaki munkadarabot egy kerek lyukon atnyomni”.
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» A munkadarabot régzitse megfeleléen. Minden famegmunkalasnal és fémmegmunkalasnal a munkadarabot a kezeldnek
megfeleld rogzitéssel, megfeleld szoritokkal és satukkal.kell rogziteni. Mindig hasznaljon szoritét vagy satut, ha elérhet6.
Ezeknek hasznalata biztonsagosabb, mint a munkadarab kézzel torténé tartasa.

» Ennél a gépnél csak egy helyes adagolasi irany van. Ne tolja a munkadarabot rossz iranyba.

» Sohase hagyja a gépet egyediil forogni.
Ne hagyja a gépet felligyelet nélkl, mig teljesen le nem all. Ha a gép felligyelt nélkil van, csatlakoztassa le a tapfesziltségrél.

* Rendszeresen tartsa karban a gépet. A tiszta és biztonsagos munka biztositasara csak éles és tiszta szerszamot hasznaljon.

* Tartsa be a kiegészit6k kenési és karbantartasi eldirasait. A gép kabeleit rendszeresen ellenbrizze és sériilés esetén
javittassa ki. A hosszabbitd kabeleket rendszeresen ellendrizze és sériilés esetén javittassa ki. Munka kézben a keze legyen
tiszta, olaj és zsir mentes.

« Vilagitas Biztositsa a gép és a miihely megfeleld vilagitast.

» Elszivas. Uzemelés kdzben a gépet a flirészpor és forgacs elszivasara csatlakoztassa az elszivo rendszerhez.

4.5 Biztonsagi eléirasok

* Ne tavolitsa el a biztonsagi elemeket. A burkolatok mindig tizemképes allapotban kellenek, hogy legyenek és megfeleléen
kellenek, hogy felszerelve legyenek. A meglazult, sérilt vagy nem helyesen miikédd burkolatot ki kell javitani vagy ki kell
cserélni.

» Mindig haszndlja a korflirészlap véddsisakjat és minden vagasnal a hasitd éket. A biztonsagi elemek csokkentik a sérllés
kockazatat vagy a gép karosodasat vagas kdzben.

» Bekapcsolas elétt gy6z6djon meg arrél, hogy se a véddsisak, se a hasitéék nem ér hozza a korflrészlaphoz.
Ezen részek érintkezése mar inditaskor veszélyhelyzetet hozhat létre.

* A hasitééket a kezelési utmutatod szerint allitsa be. A helytelen tavolsag, elhelyezés és igazitas a hasitéék elégtelen
mikddését eredményezi.

* Hogy helyesen miikddjon, a hasitoéknek érintkeznie kell a munkadarabbal. A hasitéék nem garantalja a visszarugas elleni
védelmet, ha a flirészgéppel nagyon kis munkadarab van vagva, amelyik nem ér el az ékig. Ebben az esetben a hasitéék
sehogy sem tud megvédeni a visszarugastol.

* A hasitéékkel megfelel6 korflirészlapot hasznaljon. A hasitéék megfelel6 miikodése érdekében a flirészlap atméréjének meg
kell egyeznie a megfelel6 ék atmérdjével; a flrészlap testének vékonyabbnak kell lennie, mint a hasitoék szélessége és a
flrészlap vagasi szélessége szélesebb kell, hogy legyen a hasitéék szélességétol.

4.6 Figyelmeztetések a flirész elemeire

» Veszély: sohase kozelitse az ujjait a korflrészlaphoz. Figyelmetlenség vagy megcsuszas kovetkeztében komoly sériilést
okozhat.

» A munkadarabot csak a forgasirannyal ellenkezé iranyba helyezze be. A munkadarab a korflirészlap forgasaval megegyezé
iranyu vagasakor a munkadarab valamint a kezének a vagorész ala val6 behuzasahoz vezethet.

* A hossziranyu vagas soran soha ne hasznalja a szdg vonalzét a munkadarab adagolasara. Keresztvagaskor a szégvonalzo
segitségével, sohase hasznalja a hosszanti vonalzot ttk6zdként. A munkadarab a hosszanti vagy a szégvonalzéval torténd
adagolasakor megné a behlzas vagy a visszarugas veszélye.

» Hosszanti vagaskor a munkadarabot a vonalzé és a korflirészlap kdzotti résszel tolja elére. Ha a korflirészlap és a vonalzé
k6z6tti tavolsag tobb, mint 150 mm, hasznalja az adagol6t. Ha 50 mm -tdl kisebb, hasznalja az adagold lemezt.
A ,kéz hosszabbitd” illetve hasonlé kiegésziték biztonsagos tavolsagban tartjak a kezét a korflirészlaptol.

» Csak a gyarto altal szallitott adagolét vagy a gyartd utmutatasa szerint elkészitett kiegészitét hasznalja. Ezek az adagolok
megfelel6 tavolsagot biztositanak a keze és a korflrészlap kdzott.

www.igmtools.com 9 IGH



* Sohase hasznaljon sériilt vagy réviditett adagolot. A sériilt adagolé megcstszaskor sériilést okozhat Onnek és a gépnek.

* Ne végezzen semmilyen feladatot ,kézzel”. A vagashoz és a vezetéshez mindig hasznalja a vezet6 vonalzét. A kézzel” azt
jelenti, hogy a munkadarab csak kézileg van tartva és vezetve a vezet® vonalzo helyett. A kézi vagas a rossz vagashoz, a
becsipéshez illetve a visszarugashoz vezethet.

*» Sohase ddljon el6re vagy hajoljon a korflrészlap folé. A firész folé délés, pld. a munkadarabhoz, sériilést okozhat.

*» A hosszabb munkadarabokat, amelyek tullégnak az asztalon, tartsa parhuzamosan az asztalhoz. A tul hosszu vagy széles
munkadarabok hajlamosak megdéini vagy elfordulni, ezzel elveszitheti a munkadarab fol6tti ellenérzést, ami sérilést vagy
visszarugast eredményezhet.

» A munkadarabot egyenletes sebességgel tolja a vagashoz. A munkadarabot vagas kdzben ne forgassa és ne mozgassa. Ha a
gép vagy a munkadarab becsipdédik, rogton csatlakoztassa le a gépet a tapfesziltségrél és szabaditsa ki a munkadarabot.
A korflrészlap munkadarab altali becsipése visszarugast vagy a motor tulterhelését okozhatja.

* Ne tavolitsa el az anyag levagott részét, amig a fiirész forog. Az anyag becsipddhet a vonalzé és a korflirészlap kozott vagy a
korflrészlap burkolata k6zott €és a munkadarab eltavolitasa sériiléshez vezethet. Kapcsolja ki a flirészgépet és varja meg,
ameddig teljesen leall a korflrészlap.

* Ha 2 mm-nél vékonyabb anyagot vag, hasznalja a megfelelé vonalzét. A nagyon vékony munkadarab becsipédhet a vonalzé
ala és visszarugast eredményezhet.
4.7 A visszarugas okai és a kapcsolodo veszélyek

» Sohase alljon egyenesen a korflirészlap elétt. Mindig azon az oldalon alljon, amelyiken a vezet® vonalzé is van. A visszarigas
nagy sebességgel I6heti ki a munkadarabot a kezel6re, ha az a korflirészlap el6tt all.

» Sohase hajoljon a fiirész félé a munkadarab tartédsa céljabdl. Ellenkezé esetben, véletlenil érintkezhet a korflirészlappal vagy
a visszarugas behlzhatja az ujjait a flirészlapra.

*» Sohase fogja és ne tolja a munkadarab levagott részét. A levagott rész fogasa vagy toldsa visszarigast eredményezhet.

* A vezet6 vonalzé6t parhuzamosan allitsa be a korflirészlaphoz. A rosszul bedllitott vezeté vonalzé nem megfelel6en tarthatja a
munkadarabot és visszarugast eredményezhet.

» Legyen nagyon évatos a nem lathatd csapolassal 0sszeszerelt munkadarab vagasakor. A korflrészlap becsipheti azt a részt,
amelyik dsszetartja a munkadarabot és igy visszarugast eredményezhet.

Megjegyzés: a fenti biztonsagi figyelmeztetés csak azokra a gépekre vonatkozik, amelyeknél a szerkezet és az utasitasok
hasonlé vagasokat engedélyeznek meg.

* A nagy formatumud munkadarabot a becsipés és a visszarigas kockazat korlatozasara kiegészité segitségével tartsa. A nagy
munkadarabok a sajat sulyuk alatt foroghatnak. Az alatamasztasok a munkadarabot egész hosszaban kell, hogy tartsak.

* Legyen nagyon 6vatos a csavart, gébds vagy nem szabvanyos munkadarab vagasakor, amelyek nem rendelkeznek egyenes
felllettel a vezetd vonalzé melletti vezetéshez. A csavart, nem szabvanyos vagy csomés munkadarab instabil, és a korong

kovetkezetlenségét, elakadasat és visszarugasat okozza.

» Sohase vagjon egynél tobb munkadarabot egyszerre. A flirészlap beragadhat az egyik munkadarabon, és visszarugast
okozhat.

» Amikor a flirészt Ujrainditja a munkadarabban Iévé flirészlappal, kézpontositsa a korongot a bevagasba gy, hogy a fogak ne
érjék az anyagot. A korong hozzaérve az anyaghoz megemelné és visszarugast okozna.

* Tartsa a szerszamot tisztan, élesen és pontosan. Sohase hasznaljon meglazult, repedt vagy kitort fogakkal rendelkezé
korflirészlapot. Az éles és pontos szerszam minimalizalja a becsipés, visszarigas és pontatlan vagas lehetéségét.

4.8 Biztonsagi eldirasok a flirésszel valé6 munkak végzésére
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« A korflrészlap cseréjekor vagy a hasitéék vagy a flirészlap burkolata javitasakor vagy, amikor a gép feliigyelet nélkil marad,
mindig kapcsolja ki a flrészgépet és csatlakoztassa le a tapkabelt. A megel6z6 intézkedések megakadalyozzak a baleseteket.

» Sohase hagyja a motort feligyelet nélkil. Kapcsolja ki a gépet és ne hagyja felligyelet nélkul, mig forog a korflirészlap. A
feligyelet nélkil hagyott flirészgép ellendrizetlen veszélyforras.

« A flrészgépet j6l megvilagitott helyen, egyenes feliileten kell elhelyezni. A flirészgépet ugy kell elhelyezni, hogy elegendé hely
legyen a kiilénb6zé méretli munkadarabok kezelésére. A flrészgép szilk, s6tét és egyenetlen felliletre valé helyezése sérilést
vagy a gép karosodasat okozhatja.

* Az elszivé segitségével rendszeresen tisztitsa és tavolitsa el a port a feliletrél valamint a firészgép koril is.
Az Osszegylilt firészpor tlizveszélyes és 6ngyullado.

* A flrészgépet biztositani kell. A nem biztositott flirészgép varatlanul megdélhet vagy felfordulhat.

* A flrészgép bekapcsolasa el6tt az asztalrol takaritsa le a flirészport és tavolitsa el a rajta hagyott szerszamokat, stb. Az
asztalon lévé flirészpor elvakithatja a kezel6t vagy a korflrészlap becsipédést okozhatja.

» Mindig a megfelelé méreti és alaku korflrészlap rogzitét hasznaljon. Az a korfirészlap, amelyik nem il a tengelyen,
bakapcsolas utan ellenérizhetetlenné valik és veszélyes lehet a kezel6 személyzetre valamint a gépre.

» Sohase hasznaljon sérilt vagy nem megfeleld korflrészlap rogzitét (csavar, anya, alatét). Az egyedi korflirészlap rogzité
kiegésziték kifejezetten ehhez a flirészgéphez és biztonsagos hasznalatahoz készultek.

*» Sohase alljon a flirészgépre, ne hasznalja székként. A flirészgép feld6lhet vagy beleakadhat a korflirészlapba.

» Gy6z6djon meg arrdl, hogy a flirészgép jé iranyba van beallitva. A flirészgépen ne hasznaljon csiszolé vagy korong kefét. A
rosszul rogzitett korong vagy a nem megfelel6 kiegészité hasznalata sériiléshez vezethet.

4.9 Elektromos csatlakoztatas

+ A dugasz meg kell, hogy feleljen az aljzat tipushoz. Sohase javitsa a dugaszt. Ne hasznaljon adaptereket.
A nem javitott és a megfelel6 dugasz kikiiszoboli a sériilés kockazatat.

* Legel6szor is a tapfesziiltséget kell lecsatlakoztatni.
Barminemdi javitas, csere vagy szerviz el6tt a gépet le kell csatlakoztatni a tapfeszultségrél.

* Tapfesziiltség
A gép 230V/50Hz/1 fazis tapfesziltségre van tervezve.

* A gép barminem( elektromos részének javitdsahoz vagy a csatlakoztatasahoz képzett villanyszerelét kell keresni.
Ha nem igy tesz, k vagy részének meghibasodasa vagy aramités veszélye all fenn.

* Elektromos csatlakoz6dugé

Az On altal megrendelt gép a kiilénb6z8 nemzetkdzi szabvanyok miatt nem sziikséges a csatlakozédugasszal valé széllitasa. A
CSATLAKOZTATAST CSAK SZAKKEPZETT VILLANYSZERELO VEGEZHETI!

Ugyeljen, hogy ne sériiljon meg a tapvezeték. Védje a vezetéket az éles élek vagy a gép mozgé részei altal okozott
sérilésektdl. A sérllt vezeték noveli az aramutés veszélyét.

» Hosszabbité kabelek.
A hosszabbit6 kabelek megvasarlasa elétt kérjen tanacsot egy képzett villanyszerel6tél. A hosszabbitd kabel barminemi
sérilését azonnal javitsa ki.

+ Ha a miihelyen kiviil dolgozik a géppel, hasznaljon megfeleld IP-besorolasu hosszabbité kabelt. igy megel6zi az dramiités
veszélyét.

» Ha a gép nedves kérnyezetben van hasznalva, hasznaljon RCD-vel ellatott tapegységet.
Ennek a hasznalata csokkenti az aramités kockazatat.

* Elektromos védelem
A felhasznaldnak a gépet legalabb 13 A-s, tulfeszultség-védelemmel ellatott konnektoraramkdrhoz kell csatlakoztatnia.
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4.10 Zajszint

* Referencia szabvanyok.

A zaj kibocsatas mérése az EN ISO 112020:2010 a hangnyomas szintjének meghatarozasa tizemi helyzetben szabvany szerint
volt mérve. Ha a mért hangnyomas szintje izemi helyzetben meghaladja a 80 dB (A), a hangteljesitményszinteket az EN ISO
3746:2010 2010.

* Munka feltételek.
Az lizemi feltételek a zajszint mérésére megfelelnek az ISO 7960: 1995.

* A vizsgalat eredményei:

Az akusztikai nyomas szintje A 91,3dB

Mért akusztikai nyomas szintje A 113,8 dB

Kapcsolddo bizonytalansag K= 4 dB

Hattérzaj 55 dB

A megadott értékek kibocsatasi szintek, és nem feltétlenil biztonsagos miikddési zajszintek. Noha a kibocsatasi szintek és az
expozicio kdzoétt kapcsolat van, nem lehet megbizhatéan meghatarozni, hogy szlikség van-e tovabbi 6vintézkedésekre vagy
sem. A tényleges expozicids szintet befolyasolé tényez6k magukban foglaljak a munkahely kialakitasat, mas zajforrasokat stb.,
azaz a gépek és mas folyamatok szamat. A megengedett expozicios szint orszagonként is eltérhet. Ez az informacié azonban
lehetévé teszi a gép felhasznaldjanak, hogy jobban felmérje a veszélyt és a kockazatot.

4.11 Foldelés
* A gép megfelel6 foldelése csokkenti az aramiités veszélyét.

« Kerllje az érintkezést foldelt fellletekkel, példaul csévekkel és fitétesttel. A foldelt targyak érintése esetében aramités
veszélyének kockazata all fenn.

* Ne javitsa a csatlakozddugét. Ne tavolitsa el a csatlakozédugd barmelyik részét.
» Csak harom vezetékes hosszabbité kabelt hasznaljon. Ne hasznaljon két vezetékes hosszabbitd kabelt.

* A gépet csak foldelt taphaldzatra csatlakoztassa.

4.12 Tajékoztato

Figyelmeztetés: A gép aramforrashoz valé csatlakoztatasa elétt, gyéz6djon meg arrdl, hogy a fesziiltség megfelel a gép
cimkéjén megadott feszlltségnek.

Ellenérizze azt is, hogy a tapegység a helyi elektromos szabalyok szerint megfeleld megszakitéval és csatlakozédugdval van-e
felszerelve.

Eltérés esetén a gépet ne csatlakoztassa. Ha a gépet a cimkeén feltlintetettdl eltéré feszlltséggel hasznalja, a gép elektromos
alkatrészeinek meghibasodasat okozhatja, amelyekre a garancia késébb nem vonatkozik.

Figyelmeztetés: Az csiszolas, vagas, furas és egyéb épitkezési tevékenységek soran keletkezé por olyan vegyszereket
tartalmaz, amelyekrdl ismert, hogy rakot, sziletési rendellenességeket vagy egyéb reproduktiv karokat okoznak. Néhany példa
ezekre a vegyszerekre:

+ Olom az 6lmot tartalmazé festékekbdl.

* Kristalyos szilicium-dioxid téglabdl, cementbdl és mas falazatbol.

* Arzén és krom a vegyileg kezelt flirészarubdl.

Az expozicios kockazata attdl fligg, hogy milyen gyakran végez ilyen tipusi munkat. Ezeknek a vegyi anyagoknak valo
kitettségének csdkkentése érdekében dolgozzon jél szell6z6 helyen, és dolgozzon jovahagyott biztonsagi eszkdzokkel, példaul
arcmaszkkal vagy pormaszkkal, amelyeket kifejezetten a mikroszkopikus részecskék kisz(irésére terveztek.

4.13 Megjegyzés a gép biztonsagarol és megfelelé hasznalatarél

A Laguna Tools altal gyartott és az IGM nastroje a stroje s.r.o. vallalat altal szallitott gépek helyes hasznalatuk esetében
biztonsagosak, és a CE tanusitvannyal egytt megfelelnek a gépek biztonsagos hasznalatanak eurépai szabvanyainak is. A
Laguna Tools és az IGM vallalatok semmilyen esetben sem felel6sek az ezen termék lizemeltetése kdzben tortént sértilésért
vagy halalesetért. Az On személyes biztonsaga 100% -ban az On feleléssége és a termék hasznalata 100% -os figyelmet
igényel.
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Ha nem biztos a megfelel6 munkafolyamatban, amelyre készul, NE folytassa addig, amig kapcsolatba nem Iép a Laguna Tools
vagy az IGM néstroje a stroje s.r.o. vallalattal. Tanacsot adunk Onnek a gép helyes hasznalatarol.

Ennek a kézikdnyvnek az a célja, hogy korlltekintéen ismertesse Uj gépének bedllitasait, karbantartasat és modositasat. Az
altalanos biztonsagi utasitasokon kivil ez a kézikdnyv NEM vonatkozik a famegmunkalasi vagy fémmegmunkalasi technikakra
és a biztonsagos Uzemeltetéshez sziikséges megfeleld biztonsagi 6vintézkedésekre. Szamos szervezet foglalkozik
publikaciokkal a gép biztonsagos kezelésérdl, technikajardl és megfeleld:

Figyelmeztetések
A Az alabbi szimbélumok

figyelmeztetnek a helyes biztonsagos folyamatok betartasara a gép hasznalatakor.

& Tartsa az ujjait biztonsagos tavolsagra a korflrészlaptol.

E Kornyezetvédelem:
== Az elektromos termékeket nem szabad megsemmisiteni a vegyes hulladékkal egyiitt. A megfelel6 Ujrahasznosito

kézpontban hasznositsa Ujra. Informaciét az tjrahasznositasrol a helyi hivatal vagy az eladé ad Onnek.
Viseljen porvédd maszkot vagy légzdkészuléket.

Hasznaljon véddszemiveget.

0

ﬁ Hasznaljon hallasvedoét.
_) e r o . . 3
By Javitas el6tt csatlakoztassa le a feszlltségrol.

M|} Hasznalat elétt olvassa el az 6sszes elSirast és a kezelési utmutatot.

5. A gép részeinek ismertetése
. Start / Stop

. Hosszanti vezetd vonalzo

. A vonalzo ellilsé vezetése

. A vonalz6 hatulsé vezetése

. Ontéttvas asztal hornyokkal

. Talapzat

. Tengelymagassag-szabalyozo kerék
. Tengelydontés-szabalyozo kerék

. Elszivécsonk

10. A motor burkolata

11. Asztalbetét

12. Korflrészlap

13. A korflrészlap védéburkolata

14. Hasitdék

15. Kulcs

16. Adagold

17. Sz6g vonalzo

© 00N A WDNER

5.1 Vezérlés
Start/Stop/Biztositék
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1. Magneskapcsolo

2. Biztositék

3. Tulterhelés elleni védelem

FIGYELMEZTETES: A BIZTOSITEK CSEREJE ELOTT A GEPET MINDIG CSATLAKOZTASSA LE A HALOZATROL

A korflirészlap magassaganak beallitasa

: A
i |’l'“u'\|“\!\\'\\6 g. #

A tengely magassaganak beallitdsa szabalyozza a vagas magassagat.

A korfiirészlap megdontése

A korflrészlap megdontésének
szabalyozodja a szekrény jobb oldalan van. Az 6ramutaté jarasaval egy iranyba- balra, az ellenkezé iranyba- jobbra.

Reteszel6 kar

A hosszanti vonalz6 excenterrel térténd rogzitése szilardan rogziti a vonalzét a hossziranyu vezetés barmely pontjan.

6. A gép dsszeszerelése
Ugyeljen: A gép nagyon nehéz. A gép mozgatasahoz legalabb két ember sziikséges.

Figyelmeztetés: NE CSATLAKOZTASSA a tapfesziiltségre, amig a gép nincs teljesen 0sszeszerelve. Ne moédositsa vagy
telepitse az alkatrészeket, ha a készilék fesziiltség alatt van.
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Figyelmeztetés: A problémak és a sériilések elkeriilése érdekében a gép sszeszerelésekor, a szerelés elétt olvassa el az
egész kezelési Utmutatot.

6.1 A gép atvétele és kicsomagolasa
Ha a szallitas kdvetkeztében sérilések torténtek, rogzitse az egyes karokat a szallitélevelen, vagy ne vegye at a szallitmanyt.
R&gton hivja fel az uzletet, ahol a gépet vasarolta.

SZALLITAS ES RAKTAROZAS. Csomagolaskor korrézié és iités elleni védd intézkedéseket kell tenni. A gépet -25 ~ 55°C
hémérsékleten lehet tarolni.
Szallitas és tarolas kdzben Ugyelni kell arra, hogy a gép ne kerlljon esé hatasa ala és hogy ne sériljon meg a csomagolas.

Vigyazzon a gép szallitasakor vagy kezelésekor, és az ilyen tevékenységeket hagyja az ilyen tipusu tevékenységekre
kiképzett személyzet szamara!

A gép be- és kirakodasakor ligyeljen arra, hogy senki vagy semmilyen targy ne érje a gépet!

A gép sulya szerint valassza ki a megfelel6 szallitasi médot.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a szallité berendezés minimalis teherbirasa megfelel a gép sulyanak.

SZALLITAS KICSOMAGOLAS ELOTT
A gép szabvanyos modon nagy ladaba van csomagolva. Berendezés a gép és a csomagolas egyszeri szallitdsara.

KICSOMAGOLAS

1. Vegye at a flirészgépet.

2. Bontsa ki a kartondobozt.

3. Ellen6rizze az 6sszes alkatrészt.
4. Tavolitsa el a vedd olajt.

A flirészgép atvétele

llyen allapotban van a gép elkiildve a gyarbdl.

A flrészgéppel egyiitt dobozokban vannak kiszallitva a kiegésziték.

Megjegyzés: Az asztalbetét, a hasitdéék korflrészlap mar fel van szerelve a flirészgépre. A tobbi kiegészité (szog vonalzé, a
korflrészlap szereléséhez valo kulcs) a dobozban van, vagy a szekrény oldalan.

1. Vonalzé, kulcsok, adagold, a korflirészlap védéburkolata
2. A vonalzé révid profilja, kulcs készlet

3. A profil hosszabbik része.

A tartésito olaj eltavolitasa

Tavolitsa el a védd csomagolast és a tartdsité olajt tordlje le torlékendével.

Figyelem: Az olajjal atitatott torl6ruha komoly tlizveszélyt jelenthet. Semlegesitse meg megfelelé médon.
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Javaslat: A munkafelilet tisztan tartasahoz és mint korrézié elleni védelemként hasznaljon megfeleld védé viaszt. Ezzel
csokken az Gzemeltetés kdzbeni surlédas. A rozsda eltavolitasahoz hasznaljon megfelel6 rozsda eltavolito szert.

6.2 A dobozok tartalma

A doboz tartalma

Vezet6 vonalzd

Adagolo

A korflrészlap védéburkolata
Szerelési szerszamok

A kiegésziték rogzit6i*

* A vonalzé rogziték a géphazra vannak felszerelve.

Hatso 1. profil
Hatso 2. profil
Ellls6 1. profil
Ellls6 2. profil
Szerelési alkatrészek

Fel vannak szerelve a gépre
Asztalbetét

250 mm korflrészlap

Sz6g vonalzd

Kulcs

A kiegészitdk rogzitbi

Az asztal szélesitése

Megjegyzés: A vezetd vonalzd elsé profilja két részbdl all- hosszu és rovid. A vezetd vonalzé hatsé profilja két részbdl all-

hosszu és rovid.

MEGJEGYZES: Biztonsagi okokbdl ez a gép bal oldali vezeté vonalzéval nem kertiil kereskedelmi forgalomba. Ez nem hianyz6

alkatrész.

6.3 Egyes alkatrészek attekintése

Az Uj gépét nagyrészt az ISO 91001 szerinti tanusitott gyarban mar 6sszeszerelték, ahol a gépet gyartottak. Bizonyos részeket
a felhasznald kell, hogy felszerelje. A gép Osszeszerelése el6tt, kérjlk olvassa el a kdvetkez6 javaslatokat.

o 2
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Kratky zadni profil pravitka — A vonalzé révid hatsé profilja
Dlouhy zadni profil pravitka — Az uralkodé hosszu hatsé profilja
Podpéra pro zadni rozSifeni — Hats6 hosszabbito tamogatas
Kratky predni profil pravitka — A vonalzé révid eliilsé profilja
Dlouhy predni profil pravitka - A vonalzé hosszu ellilsé profilja
Podélné pravitko - hossziranyu vonalzo

A korflrészlap védéburkolata
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5) M8x1.5+ alatét + alatét+ anya

(5) Négyszogfejli csavar
8x1.5+ alatét + anya

A kiegészitok rogzitdi (2. Iépés)

6.4 A gép Osszeszerelése

. Csavarozza fel a vonalzé hatulsé révid profiljat

. Csavarozza fel a vonalzé hatulsé hosszu profiljat

. lgazitsa meg a hatulsé profilt és hizza meg

. Az asztal eliils6 részén a T- horonyba helyezze be a csavart
. Tolja be a vonalzo eliils6 profiljanak hosszu részét

. Tolja be a vonalzo ellilsé profiljanak rovid részét

. Csatlakoztassa 6ket egymas kozt

. Mindkét ellilsé profilt igazitsa a korflirészlaphoz

9. Egyenesitse ki és rogzitse

10. Helyezze fel a vonalzot

Hozza egyensulyba a flirészgépet az allithato labakkal az alapon.

0N WN =

1. Csavarozza fel a hatulsé rovid profilt

Hasznalja a mellékelt kulcsot és az imbuszkulcsot és lazan hlizza meg a (2) csavarokat, az alatéteket és az anyakat az ellilsé
vezetd vonalzo révid részén és az asztal bal oldali hatulsé részén. NE HUZZA MEG EROSEN: Ezeket a csavarokat nem kell
er6sen meghuzni, majd csak akkor, ha a profil 6sszes része rogzitve lesz.
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2. Csavarozza fel a vonalzé hatulsé hosszu profiljat

Ismételje meg az 1. 1épést a vonalzé eliilsé profiljanak hosszabb részére a csavarok (3), alatétek és anyak segitségével. Az 1.
Iépésnek megfeleléen szerelje 6ssze.

MEGJEGYZES: Ha még nem rdgzitette csavarokkal a vonalzo régzitsit, akkor most mar megteheti.

3. Igazitsa meg a hatulso profilt és huzza meg.

Ismételje meg az 1. 1épést a vonalzo eliilsé profiljanak hosszabb részére a csavarok (3), alatétek és anyak segitségével. Az 1.
Iépésnek megfeleléen szerelje 0ssze.

MEGJEGYZES: Ha még nem rdgzitette csavarokkal a vonalzé régzitsit, akkor most mar megteheti.

www.igmtools.com 17 IGM



4. Helyezze be a négyszogfejli csavart az asztal eliilsé részébe

Huzza meg a négyszdgfejl csavart (59, alatétet (5) és anyat (5), de ne hizza meg erésen. Elegendé néhany fordulat. Készitse
el6 a vonalzo profiljait (2).
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5. Helyezze be a hosszu profilt

Tolja be a vonalzo hosszu eliilsé profiljat. NE HUZZA MEG EROSEN: Ezeket a csavarokat nem kell erésen meghtzni, majd
csak akkor, ha a profil 6sszes része rogzitve lesz.

L

6. Tolja be a profilt a retesszel

A profil révid részét tolja ra az elsé négyszogfejl csavarra. FONTOS: Az vonalzé profil mindkét részének 6sszeszerelése el6tt
helyezze be a kapcsol6 szerelvényeit. NE HUZZA MEG EROSEN:

7. Egyenesitse ki mindkét részt
Egyenesitse ki a vonalzé profiljanak ellilsé részeit és csatlakoztassa 6ket egymas kozt a csatlakoztato tiiske segitségével.

8. Igazitsa a korfurészlaphoz
Egyenesitse ki a vonalzo profiljanak ellilsé részeit és csatlakoztassa 6ket egymas kozt a csatlakoztato tiiske segitségével.
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9. Helyezze fel a vonalzét

Helyezze a flirészgépre az ellils6 majd a hatuls6 vonalzot. A flirészgépre helyezés elétt gyéz6djon meg, hogy a reteszel6 kar
nyitott helyzetben van-e.

10. Egyenesitse ki a flirészgép helyzetét
A flirészgép stabilitdsanak szabalyozasahoz a felileten hasznalja a géphaz hatsoé részén lévé két allithato labat.

‘ b
JFUISION : (

R l’ é
6.5 Telepités/ az asztalbetét eltavolitasa
1. Csatlakoztassa le a gépet a tapfesziltségroél!
2. Helyezze be az asztal hatso betétjét.
3. Helyezze be a teljes asztalbetétet.
4. Rogzitse a betétet az excentrikus retesszel.
5. Az ors6s csavarokkal az asztalhoz képest allitsa be a betétet.

Megjegyzés: A flirészgéphez adott asztalbetétben a korflirészlap koril nincs felesleges hely. A betét a gyarban van kivagva.
Ezért a vagas utan a flirészben por maradhat.

Az asztalbetét szerelése

FIGYELMEZTETES: GYOZODJON MEG ARROL, HOGY A FURESZGEP NINCS CSATLAKOZTATVA A TAPFESZULSEGRE.
Az asztalbetét eltavolitasara vagy beszerelésére ki kell nyitni a reteszeket. Ezutan helyezze fel a hatulsé részt majd az eliilsé
részt.

A betét igazitasa
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A betét helyzetének modositasahoz hasznélja az orsés csavarokat.
Figyelem: Gy6z6djon meg arrél, hogy a betét az asztal szintje alatt van. Ha a betét magasabban van magatél az asztaltél,
akadalyozhatja a mnukadarab eléretolasat, sérilést okozhat illetve ndvelheti a visszarigas kockazatat.

6.6 Telepités/ Biztonsagi elemek eltavolitasa
A: Korflrészlap

B: A hasitéék meglazitasanak mechanizmusa
C: A hasit6ék meglazitasara szolgalo kar

D: Hasitoék

E: A korflrészlap védéburkolata

F: A korflrészlap javasolt paraméterei
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» Megjegyzés s hasitéékhez (1. jelzés a korflrészlap védéburkolatanak helyes helyzetére, 2. ezt a hasitééket csak a 250 mm
korflirészlaphoz hasznalja, 3. ezt a hasitééket csak a 2 mm vastagsagu korfilirészlap testhez és a 3 mm vastagabb
frészfogakhoz hasznalja. 4. A hasit6ék vastagsaga 2,3 mm.)

Znalia pro spravne umisiani knytu
e

- — 1 koinu

Tanto kiin pouivelte pouzs 5
fows]

——— T

Tanto kiin pouvete pouze 5
Rotot 5 mEne na2 2mm SiMiou 183

B,

A

e a vice ne? 3mm Houstoou Zubu

—
\ £iMia zukw e 2,3mm

Znacka pro spravné umisténi krytu kotouce — Jel a korflrészlap helyes elhelyezésére
Tento klin pouzivejte pouze s 250mm kotouci — Az alabbi éket csak 250 mm-es korflrészlappal hasznalja
Tento klin pouzivejte pouze s kotou€i s méné nez 2mm Sitkou téla a vice nez 3mm tlouSkou zubu
— Az alabbi éket csak 2 mm-nél kisebb szélességi és tdbb mint 3 mm vastag fogazatu korflrészlaphoz hasznalja
Sitka zubu je 2,3mm - A fogak szélessége 2,3 mm

Figyelmeztetés: A géppel csak a Laguna vallalattél szarmazo hasitoékek voltak bevizsgalva. Ezért figyelmeztetjuk mas markaju
kiegésziték hasznalata el6tt. A sériilés kockazatanak csokkentésére javasoljuk, hogy ezzel a termékkel csak a Laguna markaju

kiegészitéket hasznalja.

» Megjegyzés a korfiirészlaphoz
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Nepouzivejte kotou¢e s mensimi doporu¢enymi otackami nez jsou otacky pily
— Ne hasznaljon alacsonyabb fordulszamu korfiirészlapot, mint a korflirész sebessége

A hasitoék felszerelése

1. A flrészgépet csatlakoztassa le a tapfesziiltségrol!

2. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hasitéék retesze nyitva van.

3. Helyezze helyére a hasitoéket a korflirészlap védéburkolataval egydtt.
4. Gy6z6djon meg, hogy a hasitoék helyesen van felhelyezve.

5. Reteszelje a hasitoéket.

6. Helyezze vissza az asztalbetétet.

FIGYELMEZTETES: Ha a kérfiirészlap nincs egy sikban a hasitéékkel, a kezelési Utmutaté szerint végezze el a beallitasat.

3. Helyezze be a hasitoéket

FIGYELMEZTETES: GYOZODJON MEG ARROL, HOGY A FURESZGEP NINCS CSATLAKOZTATVA A TAPFESZULSEGRE.
A betét kiszerelése és a reteszelé mechanizmus kinyitasa utan (a szlrke kar felemelése), helyezze be a hasitééket a nyilasba.
4. Utkdzésig tolja balra

Ovatosan helyezze a hasitééket a nyilasba és tolja be. Gyéz8djon meg, hogy a hasitéék stabilan (il a nyilasban és teljesen be
van tolva a reteszelé mechanizmusig. Fogja meg az éket, a masik kezét hagyja szabadon, hogy kezelni tudja a reteszt.

5. Reteszelje a szurke karral.

Bal kezével fogja stabilan az éket a jobb keze ujjaival zarja be a reteszt.

6. Helyezze vissza az asztalbetétet
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FIGYELMEZTETES: Gyézdjdn meg arrdl, hogy a hasitéék egy sikban van a kérfiirészlappal. Ha nincsenek egy sikban,
olvassa el a kezelési Utmutaté erre vonatkoz6 fejezetét.

6.7 A korfiirészlap cseréje

1. Csatlakoztassa le a gépet a tapfeszultségrol!

2. Tavolitsa el a korfiirészlap védéburkolatat, a hasitoéket és az asztalbetétet.

3. A korflirészlap dontésszogét allitsa 0 fokra és reteszelje.

4. A korflrészlapot minél jobban tolja ki.

5. Reteszelje a korfiirészlapot (piros kar).

6. Csavarja le a tengely anyajat.

7. Vegye le vagy helyezze fel a korflirészlapot.

FIGYELMEZTETES: Gy6z6djén meg arrél, hogy a korflirészlap fogai a fiirészgép eleje felé mutatnak (az abra szerint).

2. Tavolitsa el az dsszes tartozékot

FIGYELMEZTETES: GYOZODJON MEG ARROL, HOGY A FURESZGEP NINCS CSATLAKOZTATVA A TAPFESZULSEGRE.
Az anyahoz valé hozzaféréshez tavolitson el minden védéelemet a flirészgéprol.

3. A dontésszoget allitsa 0 fokra.

A korflrészlap dontésszogét allitsa 0 fokra és reteszelje.
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4. A korflrészlapot minél jobban tolja ki

5. Reteszelje le a korfiirészlapot

6. Tavolitsa el a karimat és az anyat

7. A gép modositasai
Az On Laguna gépe munkara készen van bedllitva, de javasolt kétszer is leellendrizni, hogy biztonsagos az lizemeltetése.

7.1 A vonalz6 médositasa

A vonalzé felszerelése:

A vonalzé a korflirészlap jobb oldalan kell, hogy legyen. Ebben a helyzetben a vonalz6t szabadon mozgathatja. A vonalzét
sohase lehet a korflrészlap bal oldalan hasznaini.

1. Csatlakoztassa le a gépet a tapfeszultségrél!

2. A kireteszelt vonalzét mindkét kézzel kell mozgatni.
3. Helyezze a vonalzoét a profilba.

4. Ellenérizze a reteszt és allitsa be szikség szerint.

2. Helyezze be a vonalzét a horonyba

Az vonalzét és a rogzitdkart tartva emelje fel a kart és nyissa ki a reteszt. Helyezze a vonalzét a vezet6be.

3. Ellendrizze a reteszt
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A vonalzét a korflrészlap jobb oldalan barhova helyezheti. Ha probléma mertil fel a retesszel, allitsa be az elsé profil csavarjait.

A vonalz6 skalajanak beallitasa:

A skalat minden alkalom utan nullazni kell, amikor a vonalzé profilja el van tavolitva vagy az asztal javitva, médositva van. A
vonalzét a pontos vagas miatt

nullazni kell.

1. Csatlakoztassa le a gépet a tapfeszultségrol!
2. Tolja a vonalzét a korflrészlaphoz.

3. Lazitsa meg a nagyit6 rogzitését.

4. Szikség szerint allitsa be

5. Huzza meg a nagyit6 rogzité csavarjait.

Helyezze be a vonalzét a horonyba

FIGYELMEZTETES: GYOZODJON MEG ARROL, HOGY A FURESZGEP NINCS CSATLAKOZTATVA A TAPFESZULSEGRE.
Tolja ki a korflrészlapot és tolja hozza a vonalzot, agy hogy ne érintkezzenek. A megfeleld tavolsag biztositasara a korflirészlap
és a vonalzé kdzé toljon be egy 6sszehajtogatott papirlapot.

Allitsa be a vonalzé nézékéjét

Csillagcsavarh(zo segitségével lazitsa meg a nagyité régzité csavarjait. Allitsa be a nagyitét és hlizza meg a csavarokat.
MEGJEGYZES: Ha a nagyité beéllitisa nem elegendd a vonalzé nullazasara, lasd a flirészgép szerelési szakaszanak 8.
lépését.

A csuszopersely beallitasa:
Lehetséges, hogy a profil mindkét oldalan vagy a végén be kellesz allitani a csiszéperselyek magassagat. A vonalzé 1-3 mm-re
kell hogy legyen az asztaltdl, hogy elkertlje a karcolast.

1. Csatlakoztassa le a gépet a tapfesziltségroél!

2. Lazitsa meg a vonalzo rogzitését.

3. Az ellils6 profil magassaganak beallitdsahoz hasznaljon imbuszkulcsot.
4. A hatulsé profil magassaganak beallitasdhoz hasznaljon kulcsot.
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Eliils6 beallité csavar

Az ellils6 beallitd csavarok beallitdsahoz hasznalja a mellékelt imbuszkulcsot, ezt a slllyesztett nylon csavarok felemeléséhez
kell hasznalni, ameddig nem érintkeznek a vonalzé eliilsé profiljaval.

Hatso6 beallité csavar

A hosszanti vezetd vonalzé igazitasa a korflrészlaphoz:

A fiirészgépet csak abban az esetben hasznalja, ha a vonalzé parhuzamosan van bedllitva a kérfiirészlaphoz. MEGJEGYZES:
Ha nem érti az ebben szakaszban Iévé informaciét, nézze meg

a firészgép beadllitasa szakaszt: A hosszanti vezetd vonalz6 igazitasa a korflirészlaphoz: A korflirészlapot az asztal hornyaihoz
képest parhuzamosan kell beallitani, hogy a vonalzé6t parhuzamosan lehessen bedllitani a kérfirészlaphoz.

1. Csatlakoztassa le a gépet a tapfeszultségrél!

2. A vonalzét a beallité csavarok nyilasain keresztil helyezze a flirészgépre.
3. Mindkét oldal szabalyozasahoz hasznaljon imbuszkulcsot.

4. Allitsa be és ellendrizze a vonalzo helyzetét.

Figyelem: Az vonalzé és a flirészlap parhuzamossagat nem feltétlenll sziikséges a gyarban beallitani. A munka megkezdése
elétt mindenképpen gy6z6djon meg a korflrészlap és az vonalzé parhuzamossagarol.

A vonalzét a csavar nyilasokon keresztiil kell behelyezni

FIGYELMEZTETES: GYOZODJON MEG ARROL, HOGY A FURESZGEP NINCS CSATLAKOZTATVA A TAPFESZULSEGRE.
Forditsa fejjel lefelé az vonalzét, hogy lassa a csavarokat a nejlonvezet6k beallitdsahoz.

A beallitashoz imbuszkulcsot hasznaljon
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A csavarokat az imbuszkulcs segitségével allitsa be. Allitsa be és ellendrizze a vonalzé helyzetét.

7.2 Az asztal beallitasa

Az asztal igazitasa a korflrészlaphoz:

Ellenérizni kell az asztal és a vonalzé parhuzamossagat. Ezt az ellendrzést vonalzé vagy szogmeérd segitségével
végezheti el. A méréshez egyéb kiegészitéket is alkalmazhat, még tobb informacié a www.igm.cz

Ok

Multifunkcionalis szégvonalzé. Megjegyzés: Ez a mérési modszer karcolasokat hagyhat a flirészgépen.

Jobb

Szdégmérd a szégvonalzon,

Legjobb

Specialis horonyba szerelhetdé szégmérd.

1. Csatlakoztassa le a gépet a tapfeszultségrol!
2. Végezze el az els6 méréseket.
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FIGYELMEZTETES: GYOZODJON MEG ARROL, HOGY A FURESZGEP NINCS CSATLAKOZTATVA A TAPFESZULSEGRE.
Tavolitsa el az 6sszes kiegészitét és a betétet az asztalrdl, a korflirészlapot allitsa merélegesen az asztalhoz a legmagasabb
helyzetbe. Végezze el az elsé méréseket, kb. egy centiméterre a flirészlap fogatdl, ahogyan az abran is lathato.

3. Végezze el a masodik méréseket

A vonalz6 lassan vezesse a horonyban. Végezze el a méréseket masodszor is és hasonlitsa 6ssze az eredeti mérettel. Az
asztalt sziikség szerint allitsa be. A beallitas elétt lazitsa meg a 3. csavart, lasd a 4. 1épést.

4. Lazitsa meg az asztal 3 csavarjat.
5. Szlikség szerint allitsa be.

A csavarok meglazitasa

Lazitsa meg az asztal és géphaz jobb oldali csavarjait.
(A vonalzo rogzité felett).

A csavarok meglazitasa

Lazitsa meg az asztal és géphaz bal oldali csavarjait.
(a motor burkolata felett).

A csavarok meglazitasa
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Lazitsa meg az asztal és géphaz hatsé részének csavarjait.

Az oldali asztalb6vitmény beallitasa és felszerelése (lehet, hogy a gyarban fel lett szerelve):
E 1épés betartasaval az asztal és a b&vitmény kozotti sima atmenetet éri el.

1. Csatlakoztassa le a gépet a tapfeszultségrol!

2. Rogzitse az oldalsé vezetd vonalzot.

3. A kulcs segitségével az oldalsé vonalzéhoz csavarozza hozza az oldals6 bévitmény csavarjait.

4. lgazitsa egymashoz az asztal fels6 élét és a bdvitmény felsé élét és csavarozza a csavarokat az asztalba.

7.3 A tengely dontésszogének beallitasa

A tengely dontésszoge hatarértékének modositasa

A dontésszog hatarértékét szogmérdvel ellendrizheti. Ha a tengely dontésszoge nincs 0-45 fok kozott
a kovetkezd lépések szerint allitsa be.

1. A flrészgépet csatlakoztassa le a tapfeszultségrol!
2. Tavolitsa el a motor burkolatét.

3. Tavolitsa el a kiegészitd szerelvény fedelét.

4. Itt megtalalja a dontésszdg bedllitd csavart.

5. Szlikség szerint allitsa be.

6. Szikség szerint allitsa be a skalat és a kijelzét is.

Figyelmeztetés: A flirészgép gyari beallitadsa 0-45 fokos dontésszoget engedélyez. Ennek a tartomanynak a médositasa a
korflirészlap és a betét érintkezését vonhatja maga utan. Ennek a tartomanynak a moédositasa csak 0-45 fokig engedélyezett.

2. Tavolitsa el a motor burkolatat

FIGYELMEZTETES: GYOZODJON MEG ARROL, HOGY A FURESZGEP NINCS CSATLAKOZTATVA A TAPFESZULSEGRE
A korflrészlap dontésszdgének beallitasara szolgald csavar egyszer(i hozzaféréséhez csillagcsavarhizé segitségével tavolitsa
el a motor burkolatat. A motor burkolatat 6sszesen 4 csavar tartja.

3. Tavolitsa el a burkolatot a tartékrol

A jobb oldalon lévé csavar kénnyebb hozzaféréséhez,
csillagcsavarhuzo segitségével tavolitsa el a kiegészité burkolatat a tartokrol. Osszesen 4 db csavar van ebben a burkolatban.

4. Itt megtaldlja a dontésszdg bedllité csavart
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Itt megtalalja a dontésszog beallité csavart. A csavart lazan hiuzza meg.

5. Szlikség szerint allitsa be

| =

Itt megtalalja a dontésszog beallitd csavart. A csavart lazan hiuzza meg.

6. (Szlkség) szerint allitsa be a skalat.

Allitsa be a skalat és a mutatét a géphazan.

A meghaijté szij cseréje:

SOP for Change Poly-V-Belt on F1

Step 1 : Remove Blade Guard & Over
head hose Assembly & Table insert

WARNING:
A Disconnect Table Saw from power source..

Csatlakoztassa le a gépet a tapfesziltségrol.
Vegye ki a korflrészlap betétet (151 -Fusion TP).
Szerelje le a hasitoéket a az elszivo csonkkal egyditt.
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Szerelje le a szerszam dobozt.

Szerelje le az elszivora szerelt porvédét.

Szerelje le a flrész terlletét védo biztonsagi lemezt.
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also tengelyhez is.

A tengely elforgatasaval folyamatosan Ultesse fel a szijat az also tengelyre.

A szij felhelyezése utan forditott sorrendben végezze el a fent leirt Iépéseket. Biztonsagi lemez, porvédd, szerszamtart6é doboz,
korflrészlap, betét és hasitoék.

7.4 A biztonsagi elemek beallitasa

A hasitoék rogzitd mechanizmusanak és az elszivas bedllitasa (biztonsagi intézkedések)

A hasitoék és a korflirészlap védéburkolata a helyes miikddés végett pontosan kell, hogy beallitva legyenek a korfirészlappal.
A hasitoéket csak a rajta Iév6 abra szerinti

korflrészlappal lehet hasznalni. Megjegyzés: ha az ék reteszel6 karjat nem lehet lezarni, vagy nagyon mereven mozog- a
régzité szerkezet hatsé részén l1évd csavarral dllitsa be. Le kellesz venni a motor burkolatat.

Lazitsa meg a kdzéps6 csavarokat. Ez a
két csavar tartja a mechanizmust a beallitd csavarok és a tengely kozott.

www.igmtools.com 31 IGM



Szlkség szerint allitsa be a a csavarokat és
allitsa be az éket és a korfiirészlap védéburkolatat. Allitsa be és ellendrizze.

A beallitas alatt az éket
lassan tolni lehet. - A FURESZGEPEN VEGZETT MINDEN MUNKA ELOTT ELLENORIZZEAZ OSSZES ALKATRESZT.

A hasitoék beallitasa:

A korflrészlap cseréje utan mindig ellenérizze

a hasitéék helyes helyzetét!

A hasitoék és a korflrészlap kozott 3- 8 mm kell, hogy legyen.

A hasitoék legmagasabb pontja és a korflirészlap legmagasabb foga kézott legalabb 2 mm kell, hogy legyen.
A hasitoék legalabb 0,2 mm vastagabb kell, hogy legyen, mint a f6 korflrészlap.

A gép bekapcsolasa elétt gy6z6djon meg arrol, hogy a korflirészlap jél van-e biztositval

, ?rﬁm*? s

al
S|,
/A 2,
il

Elszivas:

A flirészgép aljan megtalalhatja az elszivé kimenetet, amelyre az elszivé berendezést csatlakoztatni lehet (nem része).

A leveg6 dramlat legmagasabb sebessége 20 m/s. Ha a levegd aramlat sebessége nem éri el a 20 m/s (az EN 12779:2004+
A1:2009 szabvany szerint), biztositson mas elszivd berendezést. A gép kezel6je pormaszkot kell, hogy viseljen.

1. A 100 mm témlét tolja ra az elszivo csonkra és régzitse bilincesel.

2. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a témlé jol van rogzitve.

3. A kivant leveg6 aramlat: 934 m3/h

4. Biztositson nyomasesést minden olyan porkimenetre, amelyik Iégaramlasi sebessége: 1500Pa

5. Az elszivébdl kidramlé levegd sebessége: szaraz flirészpor: 20 m/s, a nedvesség tartalma 18%, a nedves flirészpor: 28
m/sec
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Figyelmeztetés: A flirészgép bekapcsolasa elétt kapcsolja be az elszivét, a gép kikapcsolasakor elészér a gépet kell
kikapcsolni, majd csak ezutan az elszivo berendezést.

Megjegyzés: A berendezés megfeleld teljesitménye érdekében a tomlét jol kell témiteni a csonkon.
Figyelmeztetés: A flirészgép barmelyik részének lecserélése el6tt kapcsolja ki a gépet.

Tavolitsa el az oldalso panelt és tisztitsa meg a flirészportdl.

7.5 Adagol6 és adagol6 egység
Munka kézben hasznalja az adagol6 egységet (84. abra- nem része a szallitasi készletnek) és az adagolot (85. abra)

Handle

A 120 mm kisebb anyag méretre vagasakor biztonsagi okokbdl hasznalja a hosszabbitott kezet (kis méretli anyagok adagoldja).
Az adagol6 egységet a vékony anyagok adagolasaéra illetve a munkaanyag vonalzéhoz val6 szoritdsara hasznalja. Az adagolo
egyseget egyszerien is elkészitheti, lasd az abrat.

Figyelmeztetés: Csak a gyarto altal szallitott adagolét vagy a gyarté utmutatasa szerint elkészitett kiegészit6t hasznalja. Ezek
az adagolok megfelel6 tavolsagot biztositanak a keze és a korflrészlap kézott.

Figyelmeztetés: Sohase hasznaljon sériilt vagy réviditett adagolét. A sériilt adagolé megcsuszaskor sériilést okozhat Onnek és
a gépnek.

8. A vagasok tipusai
Figyelmeztetés: Mindig hasznaljon szemvédét, pormaszkot és hallasvédét.

Megjegyzés: A fiirészgépen mindig csak fat vagjon.

8.1 Hosszanti vagas

www.igmtools.com 33 IGM



A fa hosszanti iranyu vagasat a szélesség csokkentése céljabol hosszanti vagasnak nevezzik. Hosszanti vagaskor a
munkadarabot mindkét kézzel kell fogni és ugyanugy tolja a flirészlaphoz, mint a vezeté vonalzéhoz, hogy egyenes vagast
kapjon.

» Sohase végezzen hosszanti vagast a vezet6 vagy a szégvonalzo nélkil, hasznalatuk nélkil visszartgast eredményezhet a
gep.

» Mindig hasznadlja a hasitééket és a flirészlap védéburkolatat. Az ék megakadalyozza, hogy a flirészlap megfogja a
munkadarabot, és ezzel védi a kezel6t a visszarugastol vagy a motor lelassitasatol. A flrészlap véddburkolata biztonsagos
tavolsagban tartja az ujjait és ezzel egyutt csokkenti a flirészpor szét fuvasat.

» Egyes munkakhoz szlikség lehet az ék és a flirészlapvédd eltavolitasara, de ezeket a miveleteket kdvetéen Ujra kell
telepitenie a flirészre.

A vagas végén a fa vagy az asztalon marad, atdél az asztal végén vagy a foldre keril (vagy a hatsé asztalon). Hagyja a fa tobbi
részét az asztalon, és csak a flirész kikapcsolasa utan vegye le az asztalrél (ha nem elég nagy ahhoz, hogy biztonsagosan
eltavolithato legyen).

Ha a munkadarab nagyon vékony, biztonsagosabb a kéz hosszabbitét hasznalni, mint kézzel tolni elére. Csuszasgatld
fellletkezeléssel ellatott adagoldk megvasarolhatok vagy sajat maga is elkészitheti a mihelyében. A nagyon vékony
munkadarab vagasakor javasoljuk az anyag jobb vezetéséért, egy kisebb fa darab hasznalatat a munkadarab és a vezet6é
vonalzé kézott.

FIGYELMEZTETES: Hagyja a fiirészlapvédét a hasitéékhez rogzitve és ledéntve. Ha nem igy tesz, a kdvetkezmény komoly
sérilés vagy haldleset lehet.

FIGYELMEZTETES: Sohase kozelitse a test barmelyik részét a forgé fiirészlaphoz. Minden vagas utan a gépet kapcsolja ki és
varja meg mig teljesen megall, és csak ezutan vegye el a levagott munkadarabot.

8.2 Hosszanti szog alatti vagas

A hosszanti szdg alatti vagas ugyanugy megy végbe, mint a hosszanti, csak megdontétt flirészlappal. A firészlapot 0- 45 fokig
lehet beallitani. Ezt a vagast a szog alatti vagashoz vagy a szélek ferde vagasahoz hasznaljak.

A szdg bedllitasakor gy6z6djon meg arrdl, hogy a flirészlap a véddburkolattal és a hasitéékkel egy sikban van.

8.3 Kisebb munkaanyagok hosszanti vagasa

Ne probalkozzon hosszanti vagassal, ha a munkadarab nagyon vékony. Ez a fajta vagas arra kényszeriti a kezét, hogy tul kozel
alljon a flirészlaphoz, ami sulyos sérllésveszély kockazatat jelenti. A keskenyebb munkadarabok hosszanti szétvagasara
javasoljuk a kézhosszabbit6é vagy az adagol6 egység hasznalatat.

8.4 Keresztiranyu vagas

A munkadarab hosszanak megréviditését harant iranyu vagassal keresztiranyu vagasnak nevezzik.

Kisebb vagy négyzet alaki munkadarabok esetén lehetéség van keresztiranyu vagy hosszanti vagasra. A keresztiranyu
vagaskor mindig hasznalja a sz6gvonalzot; sohase vagja az anyagot vonalzé nélkil. A sz6g vonalzét mindkét horonyban
hasznalhatja, a kezel6k tobbsége a bal oldali hornyot hasznalja. Szdg alatti vagaskor (megdontétt flirészlappal) azt a hornyot
hasznalja, amelyikkel vagas kdzben nem fog érintkezni a flirészlap védéburkolataval.

A keresztiranyu vagaskor tolja a munkadarabot a sz6gvonalzéhoz és kikapcsolt motorral kézelitse a vonalzét a munkadarabbal
egyutt a flrészlaphoz, a megjeldlt vagas ellenérzése céljabdl (lasd az abrat).

Vegye el a munkadarabot a flirészlaptdl. Zarja le a flirészlap védéburkolatat és végezze el a vagast. Vagas utan tavolitsa el a
levagott darabokat.
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Figyelmeztetés: A géombdolyl munkadarab szdg alatti vagasakor fontos a munkadarab forgasanak megakadalyozasa megfelel6

kiegészitével vagy a darab fogasaval.

8.5 Szog alatti keresztiranyu vagas

Ugyanolyan a munkamenet mint a keresztiranyu vagasnal, csak megdontott korflrészlappal. A szog beallitasakor gy6z6djon

meg arrdl, hogy a flirészlap a véddburkolattal és a hasitéékkel egy sikban van.

8.6 Gér vagas

Ugyanolyan a munkamenet mint a keresztiranyu vagasnal, csak a szégvonalzén szdg van beallitva.. A munkadarabot tartsa

erdsen és lassan tolja a flrészlaphoz.

9. Karbantartas

Szeretné a Laguna gépet a leghosszabb ideig munkaképes allapotban tartani, tartsa be a javasolt karbantartasi el6irasokat és a

kovetkezd utasitasokat.

Minden nap ellenérizze:

* A csavarok allapotat

* A korflrészlap allapotat

* A hasitéék vagy a korflirészlap védéburkolatanak allapotat
*» A vezetékek allapotat

» Egyéb sériilések

Minden héten ellendrizze:

* A asztal felliletének és a T - hornyok tisztasagat
» Az ontottvas részek tisztasagat

* A hosszanti vonalzo tisztasagat

Hoénapos karbantartas
» Tisztitsa ki és porszivozza ki a flrészgép és a motor belsejét.
* Ellenérizze a szij feszességét, sériilését és elhasznaltsagat.

Minden 6-12 honapban:

* A mozgé fuggesztd részek kenése.
* A csigahajtémi kenése

* A vezet6 csavar kenése

* Az attétek és a meghajto kenése
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9.1 A filirészgép alkatrészeinek térképe
A. Motor

B. Elszivé csonk

C. Rogzité fliggesztés

D. Fels6 fuggesztés

E. Also fliggesztés

F. Tengely anyaja

G. Karima

H. Korflrészlap

I. Megdontés attétel

J. Magassag beallité attétel
K. Ekszij

L. Csigahajtomi

M. Donthetd lemez

N. Indit6 kondenzator

0. Kondenzator

10. Hibaelharitas

A gép nem indul és lecsap a megszakité
Lehetséges ok

. Meghibéasodott az indit6 kondenzator.

. A motor rosszul van csatlakoztatva.

. Hibas csatlakoztatas.

. Kapcsold hiba (Start/Stop).

. Motor hiba.

. Meghibasodott a kondenzator.

. Talterhelt vagy hibas a megszakité.

. Hibas vagy kikapcsolt feszlltség.

. A dugasz/ aljzat hibas vagy rosszul van felszerelve.

© 00N O WN -~

Lehetséges megoldasok

1. Ellendrizze le/ hiba esetén cserélje ki.

2. Javitsa ki a motor bekétését.

3. Ellendrizze le/ javitsa ki az elszakadt, meglazult/ elhasznalodott
vezetékeket.

4. Cserélje ki a kapcsoldt.

5. Ellenérizze/ javitsa ki/ cserélje ki.

6. Ellendrizze le/ hiba esetén cserélje ki.

7. Biztositson megfeleld nagysagu megszakitot, javitsa ki/ cserélje ki a
gyenge megszakitot.

8. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a csatlakoztatas be van kapcsolva/
megfeleld feszlltséggel rendelkezik.

9. Ellenérizze a vezetékeket és csatlakozasokat; javitsa ki.

A gép nagyon hangos és nagyon rezeg.
Lehetséges ok

. Meglazult a motor vagy valamelyik alkatrész.
. A korflrészlap sértilt.

. A motor fliggesztése meglazult/ eltort.

. Rosszul van beallitva a gép.

. Meglazult a szijtarcsa.

. Meglazult vagy elkopott a szij.

. Meglazult vagy sérllt a szijtarcsa.

. Megsérllt a tengely csapagya.

. Megsérilt a motor csapagya.

© 0o ~NO O WNER

Lehetséges megoldasok

1. Ellendrizze/ cserélje ki a sérilt csavarokat/ anyakat, és Gjbol
csavarozza oda folyékony csavar biztositoval.

2. Cserélje ki hullamos/ sérilt flirészlapot; élezze meg az életlen
korflirészlapot.

3. Huzza utan/ cserélje ki.

4. Huzza meg a szerelési csavarokat; igazitsa meg/ allitsa be a gépet.
5. Ujbdl hiizza utan/ cserélje ki a szijtarcsat.

6. Allitsa be a szij feszességét/ cserélje ki.

7. lgazitsa meg/ cserélje ki a tengelyt, a szijtarcsat, a beallité
csavarokat és a kulcsot.

8. Cserélje ki a csapagyhazat; cserélje ki a tengelyt.

9. A tengely forgatasaval ellenérizze; az ugrald/ meglazult tengely a
csapagy cseréjének sziikségességét mutatja.
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A gép lizemelés kdzben kikapcsol, vagy ugy tiinik, hogy nem
elegendod a teljesitménye.
Lehetséges ok Lehetséges megoldasok
1. Az el6retolas sebessége nagyobba sziikségesnél. 1. Csokkentse az eléretolas sebességét.
2. Nem megfelel6 anyag. 2. Csak fat vagjon (max. nedvesség 20%).
3. A szij megcsuszik a tarcsan. 3. Cserélje ki a meglazult szijat vagy a tengelyt.
4. Megsériilt a motor csapagya. 4. Ellendrizze/ javitsa ki/ cserélje ki.
5. Sérllt a kapcsolé. 5. Ellenérizze az érintkez6ket/ a csatlakozasok helyességét.
6. Tulmelegedett motor. 6. Tisztitsa ki a motort, hagyja kihilni és csokkentse a munkaterhelést.
7. Gorbe munkadarab, a vezet6 vonalzé rossz beallitasa. 7. Egyenesitse ki vagy cserélje ki a munkadarabot; allitsa be a vezeté
8. Nem elegendd géperd; rossz fiirészlap. vonalzét.
9. Hibas kondenzator. 8. Csak j6 korflirészlapot hasznaljon; csdkkentse az eléretolas
10. A szij kicsuszik a szijtarcsabdl. sebességét és a vagas magassagat.
11. Rossz motor bekotés. 9. Ellenérizze/ hiba esetén cserélje ki.
12. Hibas dugasz/ aljzat. 10. Allitsa be a szij feszességét/ cserélje ki
13. Motor hiba. 11. Ellenérizze/ javitsa ki/ cserélje ki.
12. Kdsse be helyesen a motort.
13. Ellenérizze/ javitsa kil cserélje ki.

FIGYELMEZTETES:

1. A csatlakoztatast csak szakképzett villanyszerel6 végezheti. Mindig gy6z8djon meg arrél, hogy a gép megfeleléen van
foldelve.

2. A flrészgép 6sszes vezetéke az elektromos installacio utan legalabb IP2X védettséggel kell, hogy rendelkezzenek.

3. Minden vezetd rész csatlakoztatva kell, hogy legyen a védelmi aramkoérhoz.

4. A géphazat be kell zarni.

FIGYELMEZTETES:

1. A gép korul elegendd helyet kell biztositani a kdnnyl megkdzelitéshez.

2. A gép jol megvilagitott és jol szell6z6 helyen kell, hogy legyen dsszeszerelve és lzemeltetve.
3. A végfelhasznaléonak biztositania kell a tulfesziltség-véddket a helyszinen.

Az alkatrészek listaja
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Key |Part No. Descriptions Specification Qty 381483-902
1 |938128-001 Magnetic Switch Assembly |KJD-17-230V 1
49 280266-000 Spring
2 [924708-001 Blade Guard Assembly 1
50 |006702-100 Wave Washer WW-8
3 [924710-001 Miter Gauge Assembly 1 51 |361473-901 Spacer
- * *
4 |006001-045  |Flat Washer 8.5716™.0t 3| [52]001104-703  |Round Hear Tapping Screw |M5%2.12P*12
5 [924793-001 Table Insert Assembly 1 53 [251251-615 #NEN_K_DISPOZICI
6 |008306-100 Lock Nut M8*1.25P(13B*9H) 3
54 |174773-000 Fixing Plate
7 |010005-000 Retaining Ring STW-14 1
9 [001902-710  |SET Lock Screw M6*1.0P*8 4| |55 |002503-101 Eound Head SocketLock |\ gpe12
crew
10 |000804-105 Round Head Screw M5%0.8P*20 2
56 (251398-615 Dust Hood
11 {361251-905 Pin 1
57 |002002-101 Round Head Phillip Screw  |M5*0.8P*8
12 [361250-901 Fixing Knob 1
58 [361246-000 Column
13 925201-001 |Extension Table Assembly 2| [59[002601-108  |Locking CAP screw M8*1.25P*35
14 |1925205-001 Fence Assembly 1 60 |042620-017 Dust Hose 2.5”(1.D.)*500mm
= KK
15 [280259-901  |Spring 1| | 61012002003 [Key s
62 [174324-000 Washer
16 |130363-903 Bushing 1
63 (031011-001 Bearing 51100
17 {110073-000 Bracket for Riving Knife 1 64 1000002-103 Hex. Screw M6*1.0P*16
18 |110071-000 Lock Handle 1 65 |006007-114 Flat Washer 6.4*16%1.6t()
CAP S, Spri 66 (361245-901 Lead Screw
19 001803103 | hcrew Wi spring M8*1.25P*25/8.213.7 | 12
asher 67 |010007-000  |Retaining Ring STW-16
20 924629-001 |Stand 2| 68090324-000  |#NENI_K_DISPOZICI
21 |924630-001 Stand Connect Plate 2 69 |130257-000 Bevel Gear
22 |230109-615 Leveling Foot 4 70 |006001-025 Flat Washer 6.4%16*1.0t
i 71 |008317-300 Lock Nut M6*1.0P(10B*5H)
23 |090323-000 Upper Trunnion 1
72 |008316-200 Lock Nut M10*1.5P(17B*8H)
24 |006305-100 Spring Washer 8.2%13.7 2
73 |006001-075 Flat Washer 10.3*22*2.0t
25 |002601-102 Locking CAP screw M8*1.25P*20 2
74 |048701-101 Square Screw M8%1.25P*20
26 |008006-100 Hex. Nut M8*1.25P(13B*6.5H) 34
92 (920703-001 Fixing Knob
27 |001001-101 Shoulder Screw M8%*1.25P*16 16
28 [280260-901 Spring 1 97 |250406-615 Bushing
29 (010206-000  |Retaining Ring ETW-9 2| |115l001801-102  |CARSCrew w/Spring M5+0.8P*12-
Washer 5.1%9.3%1.3t
30 (174716-019 Arbor Lock Handle 1
119(251362-615 Push Sticks
31 |000104-106 Cap Screw M8*1.25P*20 10
136 |040002-000 Hex. Wrench 2.5mm
36 |006001-049 Flat Washer 8.5%16%2.0t 20
137|040004-000 Hex. Wrench 4mm
32 |006001-020 Flat Washer 6.2%20%3.0t 1
138|174569-904 Open Wrench 10*13
33 924631-001 Rear Rail-L Assembly 1 - ™ "
104{049201-101 Hex. Screw w/Flat Washer M8™1.25P*16/(138%6.5
34 |924632-001 Rear Rail-R Assembly 1 H)
35 [110020-000  |Trunnion Support 5| [105[170541-904  |Slide Shelf
75 |030211-002 Ball Bearing 6003
38 (925204-001 Front Rail (R) Assembly 1
76 {190270-901 Spacer
39 |051464-000 Table 1
77 [174305-901 Fixed Plate
40 [011001-103 Spring Pin 3*10 1
41 1251358615 Knob 1 78 |230297-615 Fixed Chain
22 1006701-100 Wave Washer WW-6 1 79 |014360-000 Poly-V-Belt 139J-7(PU-Bando)
43 [006001-137 Flat Washer 5.3*16*1.5t 1 80 |361351-902 Arbor
44 1008302-100 Lock Nut M5*0.8P(8B*6H) 3 81 [390040-000 Saw Blade 250mm x 30mm x 40T
45 (924576-001 Front Rail (L) Assembly 1 82 [130388-000 Sawblade Clamp
46 |000104-103 Cap Screw M8*1.25P*12 4 83 (380205-901 Nut TW5/8"-12(in)
47 |042608-000 Clamp 60-80mm(l.D.) 2 84 |001902-109 SET Lock Screw M6*1.0P*6
1100W*230V*50HZ*1P N i
48 [901311-001 y 1 85 |130377-903 Stop Ring
. e
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Round Head Lock Screw M5* 0.8P* 12/5% 10.5* Round Head Screw M6* 1.0P* 10/6% 13.2*
86 |002402-101 1 112/001603-102 4
w/Washer 1.0t w/Washer 1.0t
87 |174464-156 Pointer 1 113(251418-615 Adaptor 1
88 |174315-904  |Arbor Wrench 1| |114lo020718:00  [Handwheel Assembly of 1
Angel
89 (010011-000 Retaining Ring STW-25 2
116 |000002-101 Hex. Screw M6*1.0P*12 2
90 |361290-902 |Guide Shaft | [117[001103-901  |Round Hear Tapping Screw |M4.5%1.81P*9 4
91 |174465-904 Leading Shaft Bracket 1 118]170965-904 Fix Plate 1
03 |920715-002 Bangwheel Assembly of 1l [120]006001-033 Flat Washer 6.7%16*1.0t 2
p-bown 121]008603-100  |Square Screw M6*1.0P(10B*5H) 2
N *0ap*
94 /000202101 |SET Screw M50.8P*5 2| [122]006504-100  |Tooth Washer 8.4%15(BW-8) 4
95 |001501-101 Cap Screw w/Lock M8* 1.25P* 20/8.2* 3
Washer&Flat Washer 13.7/8.5% 19* 2t 1391200108000 Sponge L
96 |010001-000 Retaining Ring STW-10 1 140 (174772-000 Chip Guard 1
98 |043322-000 O-Ring P11 1 Round Head S
142|001601-101 ound Fiead Screw M4*0.7P*8/4%10%0.8t | 2
99 [190273-901 Bushing 1 w/Washer
144(924854-001 Over Head Guards 36" 1
100(361273-902 Shaft 1 Assembly
101/006001-078 Flat Washer 10.5%19*1.5t 1 144
1 042620-015 Dust Hose 1.5”(1.D.)*2700mm() 1
102(924513-001 Lead Screw Assembly 1 .
144
103]173370-901  |Fixed Plate 1| | 5 |174887-904  |Brace 1
M8%1.25P*16/(13B*6.5 144
104 |049201-101 Hex. Screw w/Flat Washer H) 4 1 5 042622-003 Clamp 30-45mm(l.D.) 2
- 144 CAPS / Spri
106(251239-615 Motor Cover 1 . 001803-103 WaSh;reWW pring M8*1.25P*25/8.2%13.7 1
107 |000304-107 Pan Head Screw M6*1.0P*16 4 1.44
108/006001-022 Flat Washer 6.3%13*1.0t 4 ; |006001-049 Flat Washer 8.5%16*2.0t 1
109(174527-000 Cabinet 1 144
g |008006-100 Hex. Nut M8%1.25P(13B*6.5H) 1
110/020002-000 Strain Relief SB7R-1 1 :
111/000303-104 Pan Head Screw M5%0.8P*12 5/ [145]925202-001 Rear Table Assembly 1
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